REBENDA

NUMERICKY RIZENE VALECKOVE
PODAVACE



.Pouzm

Valeckové podavace jsou uréeny k podavani past materialu do pracovnich prostor tvafecich strojd. Uplatni se
pfi béznych tvarfecich operacich jako jsou stfihani, dérovani, ohybani a pod., pfi dosahovani vysoké presnosti
podani. Podavace je mozné bez vétSich narok pripojit na bézné tvareci stroje samostatné pracuijici, i zapojené

ve tvarecich linkach.

J<onstrukeéni provedeni

Ve skfini podavace jsou ulozeny podavaci elementy, pfevody, pohon, pneumatické prvky, mechanismy k
nastaveni podavace na pozadovanou tloustku a Sifku pasu. VeSkeré rota¢ni dily jsou uloZeny valivé a
nevyZaduji mazéani. Podavac je fizen programem. V kazdém programovém kroku lze nastavit délku a rychlost
podani, pfipadné spousténi a kadenci lisu. Komunikace s obsluhou (editace programu, chybova hlaseni,

pocitadlo denni a celkové) je pfes operacni panel.

JZvlastni prislusenstvi
Na prani zakaznika je dodavano:

- zvySena presnost podani az £0,01 mm

- nezavislé odmérovani (pfi nebezpedi prokluzu materialu)

- pfipojovaci mezideska ke snadnému pfipojeni podavace k lisu
- samostatny stojan v pfipadé, Ze neni mozno pfipojit podavac pfimo k tvarecimu stroji
- zvl&Stni softwarové a hardwarové vybaveni (fizeni podavace pfimo z PC)
- hlidani smy¢ky (optické reflexni snimace s polarizaénim filtrem)

alechnické parametry

Celkové rozmeéry- Sirka x hloubka x vySka

VP 202 SM || VP 252 SM [[VP 202 CNCJ|VP 252 CNC
Maximalni Sifka podavaného materialu 200 250 200 250 | mm
Maximalni tloutka podavaného materialu 2 2 | 2 \ 2 [ mm
Maximaln{ prafez podavaného materialu 200 250 | 200 || 250 [ mm’
Maximalni podavaci rychlost 40 40 |[ 120 || 120 ||m/min
Presnost podani +0,04 +004 || #0,02 || 0,02 ||
| |

Rozsah jednotlivych délek podani

0,1:999,9 || 0,1+999,9 |

0,01+9999,99

0,01+9999,99|| mm

| |
| |
| |
| |
430x610x340] [480x610x340] |430x610x340] [430x610x340|| mm
|
|
|

Nastaveni rychlosti podani neni mozné|| nenimozné|| 3+100 || 3100 || %
Hmotnost 100 || 110 J[ 100 ][ 110 || kg
Pfipojovaci napéti 230 230 3x400 3x400 \
PFikon 11 1,1 2,8 2,8 kw
Tlak vzduchu . 06 || o6 || o6 || 06 |[MPa]
VP 205 SM || VP 255 SM ||VP 205 CNC||VP 255 CNC
Maximalni Sifka podavaného materialu 200 250 200 250 . mm |
Maximalni tloustka podavaného materialu \ 5 | 5 | 5 | 5 [ mm |
Maximalni prafez podavaného materialu . 500 || 625 || s00 || 625 || mm?]
Maximalni podavaci rychlost 40 ][ 40 ]| 100 [ 100 |[m/min|
Pfesnost podani +0,04 +0,04 +0,02 +0,02 mm
Celkové rozméry- Sirka x hloubka x vyska 450x615x405||500x615x405| |450x615x405||500x615x405/| mm
Rozsah jednotlivych délek podani | 0,1:999,9 || 0,1+999,9 |[0,01+9999,99]0,01+9999,99|| mm |
Nastaveni rychlosti podanf _neni mozné|| neni mozné|| 3+100 || 3+100 || % |
Hmotnost | 140 || 155 || 140 || 155 || kg |
PFipojovaci napéti | 230 || 230 || 3x400 || 3x400 || V |
Pikon 11 ] 11 ] 28 [ 28 ][ kw |
Tlak vzduchu 06 || o6 || o6 || 06 |[MPa]




VP 305 CNC||VP 405 CNC||VP 505 CNC||VP 505 CNC/HD
Maximalni Sifka podavaného materialu 300 400 500 500 . mm |
Maximalni tloustka podavaného materialu \ 5 | 5 | 5 | 5 [ mm ]
Maximaln{ prafez podavaného materialu 750 || 1000 ][ 1000 |[ 1000 [ mm?]
Maximalni podavaci rychlost 90 90 90 80 m/min
Presnost podani +0,02 +0,02 +0,02 +0,02 mm

Celkové rozmeéry- Sirka x hloubka x vySka

615x840x495|[715x840x495|815x840x495| | 920x1000x610 || mm |

Rozsah jednotlivych délek podani

0,01-9999,99][0,01+9999,99/(0,01+9999,99][0,01+9999,99|| mm |

Nastaveni rychlosti podani | 3+100 || 3+100 | 3+100 || 3100 || % |
Hmotnost | 245 || 285 || 325 || 38 || kg |
Pripojovaci napéti | 3x400 || 3x400 |[ 3x400 || 3x400 || V ]
Pfikon 28 || 28 || 28 || 28 ][ kw |
Tlak vzduchu . 06 || o6 || o6 || 06 |[MPa]
VP 605 CNC||VP 705 CNC||VP 805 CNC||VP 905 CNC]||VP 1005 CNC
Maximalni Sitka podavaného m. 600 700 800 900 1000 || mm ]
Maximaln{ tlou$tka podavaného m. || 5 | 5 | 5 | 5 | 5 | mm |
Maximalni prdfez podavanéhom. |[ 1000 ][ 1000 |[ 1000 |[ 1000 /[ 1000 ][ mm?]
Maximalni podavaci rychlost \ g0 || 8o || 80 | 80 | 80 |[m/min|
PFesnost podani | +0,02 [ #002 || 002 |[ #0022 || 002 [ mm |
Celkové rozméry- S x h x v | 1020x1000x610 || 1120x1000x610 || 1220x1000x610 || 1320x1000x610 | | 1420x1000x610 |[ mm |
Rozsah jednotlivych délek podani  ](0,01+9999,99)(0,01+9999,99| [0,01:9999,99(0,01+9999,99|[0,01-9999,99|[ mm |
Nastaveni rychlosti podani | 3+100 |[ 3+100 || 3+100 ][ 3+100 || 3100 |[ % |
Hmotnost | 460 || 535 || 610 || e85 || 760 || kg |
PHpojovaci napé&ti | 3x400 || 3x400 || 3x400 || 3x400 || 3x400 || V |
PFikon 28 [ 28 || 28 [ 28 || 28 [ kw |
Tlak vzduchu o6 [ o6 || o6 || o6 || 06 |[MPa]

goPecialni podavace

V pfipadech, kdy technické parametry zakladni fady valeckovych podavacu nevyhovuji, navrhujeme valeckové
podavace dle zadanych technickych podminek.

Priklady podani (délka - €as) pro podavaé VP 55 CNC.

500mm - 250ms
1000mm- 380ms
2300mm- 750ms

VP 55 CNC

Maximalni Sitka podavaného materialu 50 [ mm |
Maximalni tioustka podavaného materialu \ 5 [ mm |
Maximalni podavaci rychlost \ 225 | [m/min|
Presnost podani \ +0,05 [ mm |
Celkové rozméry- Sirka x hloubka x vySka \ 335x650%465 [ mm |
Rozsah jednotlivych délek podani \ 0,01+9999,99 [ mm |
Nastaveni rychlosti podani \ 3+100 [ % |
Hmotnost 90 kg

Pfipojovaci napéti 3x400 V]
Pfikon \ 2,8 [ kw |
Tlak vzduchu \ 0,6 [ MPa |




Dotaznik na valeckovy podavac

Dotaz na konkrétni typ a pouZiti valeCkového podavace mlZete provést pomoci tohoto formulére.

Jméno firmy:

Adresa:

tel./ffax:

[ I
l I
| Kontaktni osoba: ||
l I
| E-mail: ||

. _Jue _J _J

| Maximalni 3ifka podavaného materialu: || || mm |
| Maximalini tloustka podavaného materialu: || |[ mm |
| Maximalni délka podani: i || mm |
| Pozadovana pFesnost podani: E || mm |
| Maximalni ahel pro podani (mechanicky lis)*: | | I ]
| Maximalni &as pro podani (hydraulicky lis)*: || || ms |
| Poéet podani: i || 1/min|
| Vybaveni podavage hlidanim smy&ky**: || DOANO ONE |
| /| |

Jakost zpracovavaného materialu:

zde uvedte dalSi pozadované technické parametry

(*) Maximalni ¢as nebo Uhel pro podani se rozumi (**) Podminkou provozu numericky Fizeného
hodnota, kdy dojde k uvolnéni podavaného pasu véaleckového podavace je vytvoreni smycky mezi
(stfizniky) a k opétovnému tvareni. Vybér téchto rovnackou/odvijakem a podavacem. Hlidani smycky
parametrd je libovolny. feSime pomoci optickych snimacu.

Formuléar odesSlete na fax: +420 541 238 782.
Internetova verze formulare: http://www.rebenda.cz/czech/podavace/co/podavace.htm#dotaz

Ing. Karel REBENDA

konstrukce a vyroba jednoucelovych stroju

Obfanska 65, 614 00 Brno * Ceska republika e tel.: +420 541238528 « zazn./fax: +420 541238782
e-mail: rebenda@rebenda.cz ¢ http://www.rebenda.cz
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